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BOLZENSCHNEIDER

BOLT CLIPPERS

_~Zylinderschraube
Cap screw

. ——Exzenterschraubea

Eccentric screw

Ersatzkopf
Spare head

Nr. 410 - No. 410

art Nr.
Art. No.

= mm—| -

Har brfrex-E
Rin cr¥ieid
1% N

Hia Scharid 0
LTI S
150 W

__-2ylinderschraube
Cap screw

Wzenterschraube
Eccentric scraw

Ersatzkopf
Spare head

Nr. 420 - No. 420

Art. Mr
Art. NO.

= mm—| -

Wi HEEHI @
M el
1 Nrmme

Bolzenschneider komplett

Bolt clipper complete

410.320 320 750
410470 470 1,500
410,650 630 2800
210.780 780 4.200
410,920 520 5.400

Boltenscheider komplett
Balt clipper complete

45

L

E|
10
12

Ersatrkopte

Spare heads

411320 320 250
411470 a7 500
411.630 B30 ES0
411.78D T80 1.500
411920 820 1.700

6 45
L L]

10 8

12 10

1 12 1

FUF Stabe mit einer Jugfestigkelt von max 1250 N/mm: verwenden!
Far rods with a tenslle strength of max 1250 N/mm:.

1500
1.800
4,200
5.400

120470 470
420630 630

420,780 7Bl
4320.520 920

]
]
0
12

Ersatzbpie
Spare heads
421470 470
421.630 630 850
471.780 780 1.500
421.920 gz0 1.700

o0

B 5.5

8 B
10 B
12 10

1
1
1_
3
bar

Flr Stibe mit siner qumnql:at"i-un may 1600 N/mm? vensand

Schwarze Messerkiipfe.

For rods with a tensiie strength of max 1600 N/mme,

Black Knive-heads.
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DREIKANT-BOLZENSCHNEIDER

DREIKANT-MATTENSCHNEIDER

THREE-EDGED BOLT CLIPPERS

ylinderschraube
Cap screw

T——Exzenterschraube
Eccentric screw

'

Crelkantersatzmesser
Three-edged spare Knives

Ersatzkdpfe
Spare heads

_THREE-EDGED STRUCTURAL STEEL CLIPPERS

haico

o ——Zylinderschraube
Cap screw

xrenterschraube
Eccentric screw

&

Drelkantersatzmesser
Thres-edged spare knives

Ersatzkapfe
Spare heads

Nr. 450 - No. 450

Nr. 470 - No. 470

Art. Nr. ] wa snnn 4 At Nr. :‘-.: 9::::- ::I-.:‘-..r:lll:”
ATt No. mm- i Ik 950 ke =] Art. No Fom—| Gow N e
Dreikantbolzenschneider komplett Dreikantmattenschneider komplett

Three-edged bolt tlippers complete Three-edged structural steel clipper complete

450630 630 5.100 10 ] 1 470800 ann 4.150 10 B 1
450,780 T80 4,500 12 10 1 Dreikantersatimesser

Drefkantersatzmesser Three-edged spare knitle

Three-edged spare knives 471.800 ano 20 - - 2
451.630 630 0 = = z Ersatzhopf

451.790 780 20 - - 2 Spare head L

Ersatzhdpfe 472 800 ano Bs0 10 B 1
Spare heads Mit auswechselbaren und umdrehbaren Dreikantschnelden BT dieser
452630 2 B30 1.050 10 3 9 Mattenschnaider auch rum Schneiden von Spannbetonstahlen und Drih-
452 780 760 1.500 12 I, ten bis fu einer Zugfestigkeit von 1600 N‘mm? geelgnet.

ideal fiir den Dauersinsats bel hichster Beanspruchung

Das Drelkantmesser 5t auf allen 3 Kanten zum Schneiden verwendbar und
an durch Lésen der Schraubverbindung umgedreht werden

wigal for continuous use under madmum stress,

The thrae-edged knife cuts on all three agges and can ba turmed around by

Ipasening the screw attachment.

With three-edged knives which can be replacad and turned around, these
structural stesl clippers ane also suitable for cutting prestressing rods
and wires up to 3 tensile strength of 1200 N/mm?,
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MATTENSCHNEIDER
VORNSCHNEIDERZANGE

STRUCTURAL STEEL CLIPPER
END CLIPPERS

T —Exzenterschraube
Eccentric screw

Ersatzkopf
Spare head

Nr. 460 - No. 460 Nr. 485 - No. 485

Art. Nr. WaL HbsEd-d [ TR TR ] Art. Nr |n.:L ?:.nmn I::l :L:I.:: ]

AILNDL.  Fmmod eaw  moumm  menes €5 Art. Mo e T T I
Mattenschaeider komplett Vorschaeider

Structural steel clippers complete End clipper

460 B0O 800 4.000 12 10 1 485.210 210 580 550 00 1]
Ersatzhopt ® aus Spezial-Werkzeugstahl geschmiedet, Grundkdrper vergtet und
Spare head die Schnaiden zus3tzlich induktiv aufgehartet

451.8600 aon 100 12 10 1

@ wierfaches Gewerbe Tur besseren FOhrung.
@ fir harten und weichen Draht geeignet
@ handiche Ausfithrung mit stabilem Kopf.

@ Forged out of special stesl, tempered, with additionally inductively
hardened cutting edges

| Four-fald joints
@ Suitable for hard and soft wire
& Easy for handie, with a stable head.
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EISENFLECHTERZANGEN
IRON PLAITING PLIERS

———=chlanke Kopfform
slender headform

Nr. 480 - No. 480

Art. N,
Art. No.
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' T ——massive Kopfform
massive headform

Nr. 490 - No. 490

Ar'-r. Nr.
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Eisenflethterzange
Irom plaiting phiers

Eisenflechterzange
iron plaiting pliers :
490,260 280 500 325 22 ]

480.280 280 500 25 14 b

& Speziell zum Flechten von Baustahigeweben entwickeit.

@ 35 hochwertigem Spezlalwerizeugstanl geschmiedet, vergltet und
Schnelden indultiv aufgehdrtet.

& @&n vierfaches Gewerbe gibt optimale Leichtgangigkeit und Bange
LeDensOauer,

& schianke Form ermdglicht den guben Zugriff in allen Arbeltsbersichen.

& Developed specially for the plaiting of welded structural wine mesh.

& Forged out of spacial toal steel, temperated and additionally Imduwe-
tively hardened cutting edges.

® b-four-fald jaint guarantées optimal ease of movement and a kang

_aevice life.

& The siender form allows accessdbility In 3l working areas.

@ Spezell rum Fechten von Baustahigewsben mit Bindedrahtdurch-
miesser bis 2,2 mm enbwickedt

@ Besonders massive Ausflihrung des Kopfes, hohe Stabilitat und ver-
windungsfestigkeit.

& aus hochwertigem Spezialwerizeugstahl geschmiedet.

& vierfaches Gewerbe,

@ besonders Schneidieistung filr Drihte bis 750 Kmm:

& Developed especially for the plaiting of welded structural wire mesh
with 3 binding wire diameter of up to 2.2 mm.

& The espadially massive head, kigh stability and torsianal strenght

& Forged out of special tool stesl

& Four-fold jaint

& Especially good cutting quality for wires up o 750 N/mime.
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WASSERPUMPEN-
ZANGE
WATER PUMP
PLIERS

WASSERPUMPEN-
ZANGE
WATER PUMP
PLIERS

haico

DRAHTSCHERE
ARMEE"
WIRE CUTTER
"ARMEE"

Nr. 520 - No. 520
Wasserpumpenzange verchromt
Water Pump Pliers, chrome-plated

Nr. 525 - No. 525
Wasserpumpenzange verchromt

Nr. 550 - No. 550
Drahtschere _Armee”
Wire Cutter “Armes”

Water Pump Pliers, mrumwlategl

| Haree ger Grerranag
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& peralgedriety Zahne qewdhresten hoke Verimisfe-
stgkait

& Spericle Farm dér Zihne erdht die Greifscherhelt

& Eposamisthe Shenkeiform oringt ermidungifress Ar-
beiten

& Kraftschillssipe Segmentvertindeny eatlaster & vargin-
dufgsschraube und Bewirkt #ing optimale FUhrung Ser
Yargennaten

& SpEziaigenaeene Tanrs gre3hrisisten hohe WerschieiBte-
wigheit

& Spezivlle Form der 23ene erhbbd Se Graifsichamalt

® Erganomedche Schenkstform bringt ermbsungsireies Ar
pEiten mit Kunsoapifsolianeng =ach VOE

& ira@tschilsige Ssomenteertindung entiastet die Yerbie-
Sungseohraebe und DewikD eme cprimale Flhremg der
tangenhifies,

& 5pecialy Rardenad (e quarantes high wear nesistance

& Specialy formed teeth hald grip better.

& Frgosomically shaped Iegs rede USEr SETAIR

& Frictionally connectad seqments relleva strain pm coanect
Ing SCrew oo ghee cprimum handing.

® Specislly hergened t2eth pearantee high wear meistance.

& Specially formed teech hold grip Better

# Erganomicaly shapad legs meduce user Strain ad have
pAEHE INEULIEKIN 1D Misdt VDE regeirements

& Fractionaly connecied sagmants relleve srain on cosne-
Ting scréw oh give cecimgm handliag
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& Spened fr die Armes entwickelte Drahbchers f0r den
unieerselien Einsats.

& Verstelbaner Schnsidenasichiag Alr  werschiedensies
schngidgut

& Yorpehender Faghaken eriichiert den raschan Tegrilf
um Schneidgut

& Saadig priffbersit Serch o Tragschiaufe am Handge-
Ik

& Ausgestaciet mit hachweriigem Isplerschuty Fir extrem-
b Eedingungen

& Estspricht oer DIN S00&35.
& Ariraictive Armeelamiierung sach B&L 7093 biebet arhin-
LEN NOrrosignsschet?

& All-purgase wing cuter specially developad far the army

& Adjustabie cutting stop for wide range of wses

& Protruding jaw For fast gripping actan

i Handy caiTying SOMER.

& High-quality Msulacien protects awen unoer arirema .
ditons

& Conforms £o DIN 30089,

& Atractiie arimy gaint finsh @AL 7013 for added oarm-
Siof pratecoan
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TECHNISCHE

BESCHPEIBUNG Jentmids rer s roios Avewaly haico
HARTEVERGLEICHSTABELLE

GRUPPE1  Bis 750 N/mm2 Zugfestigkeit
WEICH Bis 20 HRC
2.B.- Bindedraht, Schrauben ohne Festigkeitsklasse,
Drahtnagel, Kupfer, Plastik
GRUPPEZ Bis 1250 N/mm* Zugfestigkeit
MITTELHART  Bis 39 HRC
2.B.: Baustihie aller Klassen, Schrauben bis
Giteklasse 10.9
GRUPPE 3 Bis 1600 N/mm? Zugfestigkeit
HART Bis 49 HRC = -
2.B.: Spannbetonstanie, Schrauben bis Glteklasse 14.9
GRUPPE 4 Bls 1850 N/mm? Zugfestigkeit
PIANO Bls 53 HRC
2.8.: alle Spannbetonstahie, Federdrant, Einzeldrinte
von hochfesten Drahtseilen

hestigkeit in N/men: 550 750] 900 1050 1250|1350 1500 1600] 1850
wtaprhine 172 133 180 327 e8| 420 4B4 491 561
Brinaifarte 63 21| 266 311 369[ 300 441 67| 1533
Reciowelinarte HRC - w| 7w 33 3| & . a9 5%

WEICH | wiTTELHART HART

PIAND

Der Vergleich der Hartewerte aws DIN $0150/1576 entnommen.

DIAGRAMM FUR DIE M

GROSSENAUSWAHL

Exrenterschiraube

Art. Nr. 410/420 Art. Nr. 450/470
Wl L l

| 1 |
TH N'mm-

JEESD = rs/, | Z b T
T |7 woowmme [ [ | Gelenkted Iviinderschraube

l,-';11B!~III N‘mms Oie Ersatrtedle der Bolzenschreider sind @incein |lefertar, £5 152 un-
J// T ?ﬁeﬂlnﬂtErfulﬂmlm.hddlundﬁrﬂﬂtdnﬂﬂunmm&mamu-
ren.

. 5 ,f /’r

U schmeidender Ran

630 mm
TRO mm

BOLZENSCHNEIDERGROSSE

BOLZENSCHNEIDERGROSSE Alle unsere Werkzeuge werden aus Spezial-Werkzeug-
Linsar Baspie; Uneser Beispisl: stanhl geschmiedet, der eigens filrden spezifischen Ein-

Tum Schnsiden eines Pundstabes von 10 Zum Schineiden elnes Bundstabes won 10 5
mm Dwchmesser mit einer Twgfestip-  mm Durchmesser mit einer Tugfestig- satz zum Schnelden entwickeft wurde. Das ganze Werk

keit van 750 N/mm: it ein Boizen- kit wom 1500 M/men: Ist sin Balzen- reugprogramm wird ausschileBlich In eigener Ferti-
schneider in der MindestgriSe von 630 scheelder in der Mindestgrafe von 630 gung hergestelit und garantiert somit die Qualitats-

R PSR et b kontrolle vom ersten Arbeitsgang an. Fr jedes Tell

__ATeTSChEIer ahne Farbige Lackiarung am Messerkopf diefen mur Fir Drante bis 1250 Nomm: | Wird bel Matenal- oder Fertigungsfehlern Garantie ge-
Zugfestighst verwencet werden. Fir Drahte bis 1600 N/mm- finet der Boizenschneider N £20 | |eistet und kostenios ausgetauscht. Bedingung ist die

Venwendwng. FOr Drafvte Gber 1600 N'mm= darf ausschlieSlich der Bolzenschesider milt den aus- z
wechseibaren 3-4ant-Schnelden verwences werden (AT, Nt 450 und 470, Alle Ersatztene agenen | TICNEIQE Verwendung des Werkzeuges, wie In der tech

auf Anfrage gelefert werden. nischen Beschrelbung angeflinrt
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TECHNICAL

Guidelines for the correct
DESCRIPTION seiection and use of the tools:

HARDNESS REFERENCE TABLE

GROUP 1 Up to 750 N/mm? tensile strength

SOFT Up to 20 HRC

E.g.: Binding wire, screws without property class,
wire nails, copper, plastic

Up to 1250 N/mm? tenslie strength
Upto39HRC S =

E.q.: Structural steel of all classes, screws up to
quality grade 10.9

Up to 1600 N‘mm? tensile strength

Up to 49 HRC R i S
'E.Q.: Prestressing steel screws up to quality grade 14.9

Up to 1850 N/mm? tensile strength

Upto55HRC

E.q.: All prestressing steed, spring cabie, single wires

of high-strength wire cables

Tems. srength In Nmm® 550 750] 900 1050 1250[ 1550 1500 1600
Vickers haroness. 72 18| w0 50 420 a4 am
Brinell hardness 165 21| 286 TN 399 441 (467
Ruckwell hardness KBC - W D a3 4 49|

GROUP 2

GROUP 3

SOFT_| MEDIUM HARD HARD

Comparison of hardmess values taken from DIN 2015001976

DIAGRAM FOR THE
SELECTION OF SIZE

Art. No. 410/420 Art No. 450/470

1 | | |
. TEI H/'mm?
13 | ]
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ECCEntns Soriw

| 1600 mrmme

=
L=

h—i. T

Jaint Cap scnew

&Il spare parts of bolt clippers are avalabie individually. When arde-
rimg, make sure to indicate the model and the 5iné of the Dot ciip-
pers

b =l
L=
41

1850 K'mm?*

@ of rad o be et - Inmm

i

&

| v
7

320 mm |
470 mm
£50 mm
T80 mm
920 mm
SIZE OF BOLT CLIPPERS

630 mm
780 mm
SIZE OF BOLT CLIPPERS

All our tools are forged out of special ool steel express-

Dur eamphe:

To cut a rod of 10 mm O with a tensiie
strength of TS50 W/ mim=, bolt cippers of
at least B30 mm are necessary.

Dur Exampie

To cut a rod of 10 mm @ with a tensile
strength of 1650 N/mm=. bost clippers
of at 1east B30 mm 20 MeCERIar,

Iy developed for the specific purpose of cutting. The
entire tool program is produced exclusively In our own
plant and therefore quality control is guaranteed
throwagh all processing stages. Each part is under gu=-
rantee and will be replaced free of charge Inthe eve
of defective material or faulty workmanship. The pre-

oIt ciippers without cosored lacquer on the knife hesd may be used only for wires wp b
1250 N'mim= tensile strength. For wires up to 1600 N/mm: onaly boit clippers with replaceable
three-pdged cutting knives (A No. 450 and 4700 may be used.

requisite for this s the cormect use of the tool a5 indica-
ted In the technical description.
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